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Emil Mod und Karel Havel in Neu~Benatek, Tschechoslowakische Republik 
Schneid- und Schleifscheibe mit einem scheibenformigen Trager aus Metall 
Paten tiert im Deutschen Reiche vom 19. Juli 1932 ab 



Zum Schtieiden und; Schleifen naturlicher, 
kiinstlicher Steine u. dgl. werden bisher starr 
mit der Werkzeugwelle verbundene Stahl- 
scheiben mit ebenen Stirnflachen verwendet, 
5 auf deren gegebenenfalls abgesetzten bzw. 
gelochten Umfangszone ein in sich starrer, 
mit der Umfangszone starr verbundener 
Kranz aus Siliciumcarbid o. dgl. bef est igt ist. 
Diese Scheiben sind sowohl in radialer als 

0 auch in axialer Richtung uberhaupt nicht oder 
nicht gentigend nachgiebig. Infolge der 
radialen Unnachgiebigkeit werden die beim 
AuftrefTen des Schneidkranzes auf verschieden 
harte Gesteinsteile hervorgerufene StoBe in 

1 roller Heftigkeit auf die Werkzeugwelle iiber- 
tragen, was eine sichere Fiihrung des Werk- 
zeuges und einen glatten Schnitt erschwert. 
Zufolge der axialen Unnachgiebigkeit der 
Scheibe muB der auf bestimmte geringe Tiefe 
in das Werkstiick eingedrungene Schneid- 
kranz seine Lage zum Werkzcug und zu 
seiner Welle wahrend der ganzen Arbeit bei- 
behalten, kann in der Schneidf uge nur gerad- 
linig weitergefuhrt werden und ist demnach 
zur Ausfiihrung starker gelcriimmter Schnitte 
nicht geeignet. Jede zur Ausfiihrung solcher 
Schnitte notwendige Verdrehung des Werk- 
s tucks gegen die Werkzeugwelle unter Uber- 
windung der Festigkeit der Scheibe wurde 
eine Kniclcung derselben bzw. des Schneid- 
kranzes und dessen Absprengen und Bruch 
zur Folge haben. Zum Ausschneiden ge- 
kriirnmter Flachen muB deshalb alles vor 
ihnen liegende Material durch fortschreiten- 



des Abschleifen abgetragen werden. AuBer- 
dem tragen die ebenen Stirnwande den sich 
in der Schneidfuge sammelnden Steinstaub 
bzw. den bei Wasserkuhlung des Werkzeuges 
entstehenden Schlarnm nicht vollkommen aus 
der Fuge aus, was ubermaBige Warmer 
entwicklung und vorzeitigen VerschleiB des 
Werkzeuges verursacht. 

Zur Behebung dieser Mangel strebt die Er- 
findung weitgehende Verwindbarkeit des 
Scheibenkernes bei den in Betracht kommen- 
den Umdrehungsgeschwindigkeiten ohne 
Knickung der Scbeibenrandzone und Ab- 
sprengen oder Brechen des Schneidbelages an, 
so daB trotz rechtwinkliger Festspannung der 
Scheibenmitte an der Werkzeugachse der 
starre Scheibenkranz unter Aufrechterhaltung 
seiner Planform einem etwaigen Drucke des 
gegen die Werkzeugachse verdrehten Werk- 
stuckes folgen und sich aus der urspriing- 
lichen Scheibenebene herausbewegen kann. 

ErfindungsgemaB wird dies dadurch er- 
reicht, daB start der bisher iiblichen eben- 
flachigen Stahlscheiben solche aus dunnem 
Stahl- oder Eisenblech verwendet werden, die 
zumindest in den Mittelzonen ihrer Stirn- 
flachen profiliert sind. 

Als Profilierung kommen vorzugsweise zu- 
sammenhangende oder unterbrochene, einzelne 
oder ineinander ubergehende Rillen bzw. 
Wellungen yon verschiedenen Ouerpronlen in 
Betracht, die zweckmaflig in konzentrischen 
Kreisen oder in Spiralen verlaufen. Derart 
profilierte Scheiben konnen in einem Arbeits- 
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gange ohne Nachbearbeitung zum Aufbrin- 
gen des Schleifbelages ausgestanzt werden. 
Die Profilierung verleiht der Scheibe solche 
Xachgiebigkeit in radialer Richtung, daB alie 
5 auch bei heterogenstem Gestein in Richtung 
der Scheibenebene auf den Schneidkranz wir- 
kenden StoBe im profilierten Scheibenteil 
elastisch abgefangen und hierdurch sichere 
und ruhige Fuhrung des Werkzeuges gewahr- 

10 leistet sowie ein glatter Schnitt ermoglicht 
werden. Durch unmittelbare mechanische Ein- 
wirkung 1 der Wellen o. dgl. und die von ihnen 
verstarkte Luft- bzw. Wasserstromung wird 
in die Schneidfuge ein Mehrf aches an Luft 

15 bzw. Wasser eingefuhrt, der entstehende 
Steins taub bzw. Schlamm besser abgefuhrt 
und hierdurch schadliche Erwarmung verhin- 
dert. 

Bei Ausfiihrung gekrummter Schnitte wird 
ao der in der Schneidfuge steckende untere 
Scheibenrand z. B. nach links abgebogen und 
dabei der Scheibenkern raumlich verwunden, 
indem sich seine obere Half te aus der Radial- 
ebene nach rechts herausbewegt. Die Profilie- 
25 rung des Scheibenkernes erbringt aber eine 
derartig-e elastische Nachgiebigkeit der einzel- 
nen Scheibenkernzonen untereinander und 
gegenuber der auBeren Scheibenrandzone, dafi 
die Starrheit des Schleifkranzes ausreicht, um 
30 dessen Planringform auch bei starker raum- 
licher Verwindung des Scheibenkernes dau- 
ernd aufrechtzuerhalten. Der Schleifkranz 
verlafit demnach bei axialer Abdrangung 



seines in der Schneidfuge steckenden Teiles 
zwar seine urspriingliche, zur Werkzeugwelle 35 
winkelrechte Lage, behalt aber seine urspriing- 
liche Planringform stets bei und bricht nicht 
bzw. lost sich nicht von der verwundenen 
Tragscheibe los. Dadurch wird es moglich, 
mit erfindungsgemaB ausgebildeten Scheiben 40 
audi sehr stark und unregelmaBig gekrummte 
und dabei auUerst enge und glatte Schnitte 
auszufuhren. 

Die Zeichnung veranschaulicht in perspek- 
ti vischer Teilansicht eine gernaB der Erfin- 45 
dung ausgebildete Schneidscheibe. 

Der Scheibenkern 1 besteht aus Eisenblech 
und weist eine Profilierung von konzentrisch 
verlaufenden, unmittelbar aneinanderschlie- 
Benden Wellen 2 auf. Der Rand der ebenen 50 
Umfangszone 3 ist mit etwa zweidritteikreis- 
formigen Einschnitten 4 versehen, welche die 
Verankerung des in bekannter Weise herge- 
stellten Schneidkranzes 5 aus Siliciumcarbid 
vervdllkommnen. 55 

Bei sonst gleicher Ausfuhrung kann -die 
Profilierung z. B. auch aus spiralig verlaufen- 
den Wellen besteheu. 

Patentanspruch : 6o 

Schneid- und Schleif scheibe mit einem 
scheibenformigen Trager aus Metall und 
auf dessen Umf ang befestigtem Kranz aus 
Schleifstoff, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der metallische Blechkern profiliert, vor- 65 
zugsweise gewellt ist. 
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